LABOREA OSOKI GARBITZEKO MAKINA
MAQUINA: LIMPIA COMPLETA DE CEREAL

Triaberjoia | Triarvejon Baheketa | Criba
Altzairuzko txapadun danbor Es un tambor cilindrico de chapa Laboreak eta tamaina handiko Laborearen barruko
zilindriko bat da. Gariaren tamaina  de acero. Seleccionaba las semillas edo txikiko gaien arteko berezketa zirkulazioa
Leku honetantxe, Fanderian, irin bereko haziak bereizten zituen, ggr': g‘li;?z?ee%gfaﬁ]uﬁlteu'rt;'ggs egiteko aukera ematen du. Es la Unica maquina que se ha conservado
) . a ez zitezen batera txikituak izan, A Circulacion interior Kotk : ;
lantegian zeuden instalakuntzetatik e ala vez y asi evitar que le diera un oG o S e de la fabrica de harinas, que se levantd en

geratu den makina bakarra, XIX.
mendearen bukaeran eraiki zuten, eta
garbiketa sailaren atalaren barruan
zegoen. Galbahe bat, bi triarberjoi
eta despuntagailu batez dago osaturik
batik bat. Gariarenak ez ziren gaiak
ezabatzen zituen: lastoak, haziak,
hondarra, hautsa, harri txikiak, baita
iItzeak ere.

Garbiketa gailu hauek eraikinaren
goiko aldean jartzen ziren, gero, alea,
grabitatea zela medio, gainerako
operazioetarako jaits zedin. Hautsa
eta bestelako hondarrak kentzeko
aire-xurgapen sistema bat ere bazuen.
Horrez gain, makina guztiek elikatzen
zituen garraio-sistema bat ere bazuten:
hodiak, putzupada jasogailuak

eta irteeran hurrengo operaziora
garraiatzeko laborea jasotzen zuen
bigarren sistema bat.

2019an egindako berreskuratze-
lanetan jakin ahal izan zuten dauzkan
zati metalikoak Pompey lantegi
siderurgikoan, Frantziako Lorena
Eskualdean kokatua, egin zituztela.
Instalazio haietan bertan eraiki zituzten,
munduan ospetsua den Pariseko Eiffel
Dorreko egitura metalikoak.
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al grano del cereal.

Triarvejon
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Puntakengailua | Despuntadora Aire-turbina
Galorratza eta labore-alearen Elimina el germen y la cubierta externa Turbina de aire
kanpoko azala kentzen du. Horrela, del grano del cereal. Con lo que se

irina mantentzeko denbora handitzea consigue aumentar el periodo de

lortzen da conservacion de la harina.

IRIN LANTEGIA - PENTSU LANTEGIA

FERRERIA - FANDERIA - MOLINO - FABRICA DE HARINAS - FABRICA DE PIENSOS

Eusebio Garburok fanderia honen
instalazioa erosi zuen, lehenago
burdinaren ijezketa-tokia izandakoa,
iringintzan hasteko.

Eusebio Garburo adquirié las instalaciones
de la fanderia donde se trabajaba la
laminacion del hierro para iniciar la
fabricacion de harinas.

Irin lantegiak 112 anega

Fandgrla, Re.nterlola. ekoizten zituen orduko.
burniolaren instalazioetan La fabrica de harina produce

jarri zen, dagoeneko 1450 112 fanegas a la hora.
urtean lanean zegoena.
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Viuda de Londaiz Irin-Lantegia zuen Errenteriako lantegiak lana egiteari utzi
izena, eta lau hagin eta sei zilindro zion orduko 60 eta 200 kilo irin bitarte
birrintzaile zituen lanerako. Orduantxe ekoizten zituen garaian. Pentsu-lantegia
altueran handituko zen seguru aski. bilakatu zen.

Bajo el nombre de Fabrica de Harinas Viuda La fabrica de Errenteria dejé de trabajar

de Londaiz trabajaba con cuatro muelas y cuando se producia de 60 a 200 kilos de

seis cilindros trituradores. Seguramente fue harina a la hora. Se transformo en fabrica
entonces cuando tuvo que crecer en altura. de piensos.

Hernanin beste irin-lantegi baten
jabe zen Londaiz, Ubarrechena y
Cia lantegiaren esku igaro zen.

Pasd a manos de Londaiz, Ubarrechena
y Cia, firma que contaba con una

:_nas];Zg(ifc:?ezeditilac?e?pelr?; A Anega 1 (1 fanega) = 55,5 kg edo litro (o litros) segunda fabrica de harinas en Hernani.
Renteriola, existente ya en 1450. Bolumen edo edukierako antzinako tokiaren arabera
unitatea (unidad tradicional de (segun los lugares)

volumen o capacidad)

Irin-lantegiak berriz ere erabili zituen Fanderiako sistema
hidraulikoa eta instalakuntzak. Sistema austrohungariarra
baliatuta, hasieratik izan zituen irina eta kalitate handiko ogia
egiteko beharrezkoak zituen osagai guztiak. Sistema hori
Hungarian asmatu zuten 1840 inguruan, eta alea sei aldiz
jarraian ehotzen zen. Sortzeko prozedura hau zen: garbitzea,
ehotzea, galbahetzea eta biltzea.

Lehendabiziko garbialdietan zilindroek edota harriek zekalearen
kanpoko aldea kentzen zuten eta pixkanaka findu eta semola
borobil bat sortzen zen. Ehoketa bakoitzak bost edo sei irin-
testura sortzen zituen, eta horiek galbahetzeko eta garbitzeko
gailuen bidez kontu handiz bereizi egiten ziren. Era horretan
produktu eta homogeneotasun handiko produktuak lortzen
ziren.produktuak lortuz.

La fabrica de harinas reutilizé el sistema hidraulico y las instalaciones
de la fanderia. Conté desde sus inicios con todos los elementos
necesarios para la elaboracion de harinas de alta calidad, por el sistema
austrohungaro. Este sistema fue inventado en Hungria hacia 1840 y
consistia en moler hasta seis veces consecutivas el grano. Las fases de
la fabricacién eran: limpia, molienda, cernido y empacado.

En las primeras pasadas los cilindros o muelas eliminaban la parte
externa del cereal, obteniendo una sémola redonda que se afinaba
progresivamente. Cada molienda daba lugar a cinco o seis texturas
diferentes de harinas que se separaban cuidadosamente por los
cernedores y sasores consiguiendo de este modo productos finales
de gran finura y homogeneidad.

este mismo lugar sobre las instalaciones

de la fanderia. Fue construida a finales del
siglo XIX'y pasé a formar parte de la seccién
de limpia. Esta formada, principalmente,
con una criba, dos triarvejones y una
despuntadora. Lograba eliminar las
materias extrafas del trigo: pajas, semillas,
tierra, polvo, pequefas piedras o incluso
clavos.

Estos aparatos de limpia se ubicaban en

la parte alta del edificio para que el grano
descendiera, posteriormente, por gravedad
hacia las siguientes operaciones. También
contaba con un sistema de aspiracion de
aire, para eliminar el polvo y otros residuos.
Ademas, todas las maquinas disponian de un
sistema de transporte que las alimentaba:
tuberias de conduccion, o elevadores de
cangilones y un segundo sistema que recogia
el cereal a la salida para transportarlo a la
siguiente operacion.

Durante los trabajos de restauracion,
llevados a cabo en 2019, se ha descubierto
gue sus partes metalicas fueron construidas
en la fabrica siderdrgica Pompey, enla Region
de Lorena en Francia. En sus instalaciones se
fabricaron igualmente, nada menos, que las
estructuras metalicas de la mundialmente
famosa Tour Eiffel de Paris.
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Pentsu-lantegia itxi egin zen.

Cierre de la fabrica de piensos.
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